
 A  =  Eccellente

 B  =  Buono

 C  =  Discreto

SELEZIONE MATERIALI  D  =  Non Raccomandato

Fluidi Formula chimica

Acetaldeide CH3 CHO D D A D A C B D C D D B A
Acetato di amile CH3 CO2 C B A A A D D C C A
Acetato di butile C6 H12 02 B A A A C D D D D D A
Acetato di calcio monoidrato (CH3COO)2CA*H2O D A A B A
Acetato di etile C4 H8 02 C B A A A D C D D D D D A
Acetato di metile CH3 COO H3 C B A A C D D D A
Acetato di piombo triidrato (C2H302)2PB*3H2O D A A B B A
Acetato di potassio CH3 COOK A A A
Acetato di sodio 5% CH3 COONA D C A A A B A B B D A
Acetato di vinile CH2 = CH-OCOCH2 D A C A
Acetilene C2 H2 B A A A B C B D D B A
Aceto 21% / D A A B A B B A A A
Acetone CH3 COH3 B B A A A A A D D D A
Acido acetico 50% - 50 °C CH3 COOH D D A D A B B D A A D A A
Acido acetico anidro CH3 COOH D D A D A D D D D B D A
Acido arsenico H3 ASO4 D A A A A A A A A
Acido benzoico 5% C6 H5 COOH D B A A B C C C A A
Acido borico 5% - 90 °C H3 BO3 D C A C A B A A A A A
Acido bromidrico 90% HBR D D D A D D D D D D A
Acido butirrico 5% C4 H8 O2 D B A A D D D D C D A
Acido carbonico H2 CO3 D B B A B A A B B A A A
Acido cianidrico HCN B A A D C A D A
Acido citrico 5% - 60 °C C6 H8 O7 D A C A B A B D A A A A
Acido cloridrico 15% - 20 °C HCL D D D D A D B B D A A A
Acido cloridrico 37% - 20 °C HCL D D D D A D D D D A A A
Acido cromico 5% - 21 °C H2 CRO4 D B A D D D D A A A
Acido fluoridrico 20% HF D C D D A C D D B C A A
Acido fluoridrico 20% - 60 °C HF D D D D A D D D D D A A
Acido fluosilicico H2 SIF6 D B A A B A A
Acido formico 5% - 65 °C HCOOH D B A A A B D D A B D A
Acido fosforico 10% H3 PO4 D C B D A B B B C B A A A
Acido fosforico 75% H3 PO4 D D B D B D B A A A
Acido gallico 5% - 90 °C C7 H6 O5 * H2O D A A B B C B A
Acido lattico 5% C3 H6 O3 D C B D A B C A A A A
Acido maleico C4 H4 O4 D D B D A D D D D A A A
Acido nitrico >= 40% - 21 °C HNO3 D D B D A D D D A A A
Acido nitrico <40% - 21 °C HNO3 D D D D B D A D D D C A
Acido oleico 38 °C C18 H34 O2 D C B B A A C B B A A
Acido ossalico 25% H2 C2 O4 D C B D B B D B B B A A
Acido palmitico C16 H32 O2 D B A B A B A D A A
Acido picrico 80% C6 H2 (NO2) 3OH D A A C D B A A A
Acido solforico10% - 21 °C H2 SO4 D D B D A D B B C A A A
Acido solforico50% - 21 °C H2 SO4 D D D D B D D D D A A A
Acido solforico95% - 21 °C H2 SO4 D D D D D D D D D D B A A
Acido solforico95% - 100% A2 SO4 D D D D D D D D D D B B D A
Acido solforoso 80% - 38 °C H2 SO3 D D D D A D D D D B A A
Acido stearico 90% - 60 °C C18 H36 O2 D B A C A C B B B B A
Acido tannico 10% - 60 °C C76 H52 O46 D C A B A D C B B A A
Acido tartarico 65 °C C4 H6 O2 D B A B A A B A A A A
Acrilonitrile CH2 CHCN B B A A A D D D D D D A
Acqua demineralizzata H2O D A A A A B B A B A A
Acqua di mare H2O D D B B A A A B A B A A
Acqua di piscina H2O D A A A A B A
Acqua di scarico H2O D B A A A A A B B A
Acqua distillata H2O D D A D A A B A A
Acqua dolce H2O C A A A A A A B A A B A
Acqua minerale H2O C B A A A A A B C A
Acqua ossigenata 90% H2 O2 D C B D A A D D D A B A A
Alcool amilico C5 H12 O C B A A A C C B B A
Alcool butilico C4 H9 OH C B A A A A C B D A
Alcool etilico C2 H6 O C A A A A A B B B B B A
Alcool isopropilico C3 H8 O C B A A A A D A A A A
Alcool metilico CH3 OH D A A A A A B B B B D A A
Alcool propilico CH3 CH2 CH2 OH D A A A A D A A A A A
Amido C6 H10 O5 B B A B A A A A A A A
Ammine NH2 D C A C A
Ammoniaca anidra NH3 D B A D A B D A
Ammoniaca soluzioni NH3 C B A D A B A B B B B D A
Ammoniaca gas 65% NH3 D D A D B D A A
Ammonio allume solfato AINH4(SO4)2*12H2O D B B C B C B A
Anidride carbonica CO2 C A A A B B B B A A A A
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 A  =  Eccellente

 B  =  Buono

 C  =  Discreto

SELEZIONE MATERIALI  D  =  Non Raccomandato

Fluidi Formula chimica

Anidride solforica SO3 D B A A D D D D A A
Anidride solforosa SO2 D B A C A A B D D D C A A
Anilina 90% - 21 °C C6 H5 NH2 C B A C A B D D D D B A
Allumina AI2 O3 B B B B A B A A B C B B A
Aria A A A A A A A A A
Asfalto A A A A A A D D D D A
Azoto N B B A B A B A
Benzaldeide C6 H5 CHO C A A A B D D D D D A
Benzine C A A B B D A D C D A A
Benzolo 21 °C C6 H6 C A A A A B D D D D D B A
Bicarbonato di sodio NA H CO3 D A D B A B B B A A A A
Bicarbonato di potassio 20% K2 Cr2 O7 D A D A D D A A A
Bicromato di sodio biidrato Na2 Cr2 O7*2H2O D A D A D A A A
Birra D A A D A A A A A
Bisolfato di calcio Ca(HSO4)2 D D A D A B A
Bisolfato di magnesio 20% 60°C Ma(HSO 4)2 D A B B A A A A A A A
Bisolfato di sodio NAHSO4 D C A A A A A
Bisolfato di potassio 20% KHSO3 D D A D A D A
Borace H3 BO3 D C A D A A B B A A A
Borato di potassio K2 B4 O7*2H2O D A D A B A
Bromo gassoso BR D D D A C D D D D D B A
Bromo liquido BR D D D A C D D D D D B A
Burro D A D D A A A
Butadiene C4 H6 C B A B B A
Butano C4 H10 B A A A A A D B D B B B A
Caffè D D A D A D A A A A A
Calce viva CaO D B A A C
Carbonato di ammonio sol. (NH4)2 CO3 D A D A D B B A
Carbonato di bario BaCO3 D B A B A A A A
Carbonato di bismuto (secco) Bi(CO3)2 A A A A A A
Carbonato di calcio Ca CO3 C A A A A A A A A
Carbonato di magnesio MgCO3 D A D A B A A A
Carbonato di potassio K2 CO3 D A A A D
Carbonato di sodio Na CO3 D B A B A A A A A A A
Catrame C A A A A A D D D D D B
Cemento B B A B A B
Cianuro di potassio KCN D B D B A B B B A A A
Cianuro di sodio NaCN D A D A A A A
Cicloesano C6 H12 C A A A D A D D D A A
Clorato di calcio 65% Ca(CIO3)2*2H2O B A A B A A A
Clorato di potassio KCIO3 D B D B A C B A A A
Clorato di sodio NaCIO3 D A D B A C A
Clorobenzene 90% C6 H5 CI C A A A A D D D D B A
Cloroformio CH CL3 D B A B A D D D D D A D A
Cloruro di amile C5 H11 CL C B A A A D D D D D D A
Cloruro di alluminio AICI3 D D D D A A A A A A A A
Cloruro di ammonio 5%-80°C NH4 CI D C B D A B A A A
Cloruro di bario Ba CL2 D A B A A A A A A A
Cloruro di calcio Ca CL2 C B B C A B A A B A A A A
Cloruro di etile 5% C2 H5 CL C B A A A B A A C C D A A
Cloruro ferrico Fe CL3 D D D D A B B B B B A A A
Cloruro di magnesio 4% MgCL2 C C B C A B A A A A A A A
Cloruro di metile (secco) CH3 CL B B A A A D D D D D A A
Cloruro di nickel NiCL2 D C A A A A
Cloruro di potassio 25%-60°C KCI D B B A A B B B A A A A
Cloruro di rame (secco) CuCP2 D D C D C A B B B A A A
Cloruro di sodio 30%-82°C NaCL D C A A A A A A A A A A A A
Cloruro di zinco 5%-71°C ZuCL2 D D C D B B A B A A A A A A
Colla (non tipo volatile) D B A B A B B B A A A
Cromato di potassio K2 CrO4 D A D A C A
Cromato di sodio Na2 Cr04*4H2O D A D B A C A
Cromo allume KCr(SO4)2 D B B C B C B A
Destrosio C6 H12 O6 D D A A
Detergenti D A B A B A
Diacetone C6 H12 O2 D A A D D D D D A A
Dicloroetano CH3 CHCI2 D C D D D D D B A
Diclorofluorometano (freon 12) CCI2 F2 D B A B A D A B A
Dietilammina C4 H11N C A A A C D C D D D A
Dow therms B A A A D D D B B A A
Elio He D B A B A A A
Eptano C7 H16 C B A A D A D B B A A
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 A  =  Eccellente

 B  =  Buono

 C  =  Discreto

SELEZIONE MATERIALI  D  =  Non Raccomandato

Fluidi Formula chimica

Esano C6 H14 C B A A D B D B B A A
Etere dietilico C2 H5 O4 2H5 D A A A B D D D D D A
Etere isopropilico C6 H14 O C A A A A A D A D C B A A
Fanghi di perforazione B A A D A D A
Fenolo C6 H5OH D A A A D D D D D A A
Fluoro
Fluoro F D D D D B B C B A
Fluoruro di alluminio AIF3 D B B B B B A
Fluoruro di sodio 5%-15°C NaF D C A B A A
Formaldeide 21°C HCHO D B A A A B A B A A A A
Fosfato di ammonio (NH4) H2 PO4 D C B D B B A A B A A A
Fosfato bisodico Na2 HPO4 D A D D A A
Fosfato di potassio KH2 PO4 D B A A A A
Fosfato di sodio 5% NaH2 PO4 D B A A B A A A A A A A
Fosfato trisodico Na3 PO4 B B A B B A B B B B A A
Gas artficiale B B A A D A A A
Gas coke B B A D B D B D D D A A A
Gas cloro secco 21°C CI2 D C B C A C D D D D B A A
Gas d'alto forno B B A A D A A A
Gas illuminante B B A A A D A D B D A D A
Gas naturale B A A A D A D D A A A
Gasolio C A A B A A D A A A
Gelatina D B A B A B B B A A A A
Glicoletilenico C2 H6 O2 B A A A A A A A B B A A A A
Glicerina C3 H5 (OH)3 C A A B A B A A A A A A
Glucosio C6 H12 O6 D C A B A B A A A A
Grassi A A A A D A B B A
Idrocarburi alifatici C4 H2n B B A B D B B A A B A
Idrogeno H C B A C A A A A A A A
Idrogeno solforato H2S C C B C A D D B C D A
Idrossido di alluminio AI (OH)3 D B B B B A
Idrossido di ammonio NH4 OH D B A D A C A B D A A B A
Idrossido di bario Ba (OH)2*8H2O C A A D A D A A A
Idrossido di calcio 50%-8°C Ca (OH)2 C A A D A A A A A A A A A
Idrossido di magnesio Mg (OH)2 C A A B A B B A A A A
Idrossido di potassio 5% KOH C B A D A A A A B A A A A
Idrossido di sodio 50%-50°C NaOH D C B D A B A B B B A D A
Idrossido di sodio 50%-80°C NaOH D C B D A B A B D B D A
Inchiostro D B A C B A D A C A B A
Iploclorito di calcio Ca (OCI)2 B B A C B A A A
Iploclorito di sodio 5%-15°C NaOCI D B D A A B D D B B A A
Iposolfito di potassio K2 S2 03 D B A B A A
Iso-ottano C8 H18 C A A A A A D A B A A A
Kerosene A A A A A A D A D D C A A
Latte D D A A A A A A A A A A
Liquame D B A B A B
Magnesia MgO B B A D A A B B A A
Melassa (C6 H12 O6)n D D A D A A
Mercurio- cloruro 3% HgCI2 D D C D A B A A A A
Mercurio Hg A A A D A A A A A A A A A
Metafosfato di sodio (NAPO3)n D A D A A B B B A C
Metano CH4 B B A A D A D B B A A
Metasilicato di sodio Na2SiO3 D A D A A C
Metil-acetone (miscela) C A A A B D D D D D A
Metil-etil-chetone C5 H10 O A A A A D D D D D D A
Nafta C A A A A B D C D C D A A
Naftalina C10 H8 C A A A D D D B A
Nitrato di ammonio NH4 NO3 C B A D A B A A C A
Nitrato di magnesio Mg (NO3)2 D B B B A A A A A A
Nitrato di potassio KNO3 C B A C A B A A A A A A A
Nitrato di sodio Na No3 D B A B A B A B B A A
Nitrato ferrico Fe (NO3)2 D A A B C B B A
Nitrobenzene C6 H5 NO2 D A B D D D D B A
Oleum H2 S2 O7 D D C B D D D D D A A
Oli idraulici (base acqua) B B A A D A B B A A
Oli lubrificanti A A A A A A D A D B B A A
Oli minerali C C A D A D B B A A
Olio di cotone D B B B A A B A A A
Olio di fegato di merluzzo D A D D A A A
Olio di mais D A A D A A A
Olio di noce di cocco D A A B A A A
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 A  =  Eccellente

 B  =  Buono

 C  =  Discreto

SELEZIONE MATERIALI  D  =  Non Raccomandato

Fluidi Formula chimica

Olio di oliva A B A D B B A A
Olio di ricino D A A D A A A A A
Oli solfonati B B A B D A A A
Oli vegetali D A D D A A A
Ossido di carbonio 30°C CO A A A A A B A
Ossido di etilene C2 H4 O B B A D D D D D D B A
Ossigeno 90°C O A A A A A A A B C B B A A
Ossigeno 150°C O A A A A A A D D D D D B B A
Ozono O3 D B A B A D A A A A
Paraffina Cn H2n + 2 D A A A D A B B A A
Paraformaldeide (CH20)n D A A B A D A
Pasta di legno (sol. acida) D A D A B B A A
Pentano C5 H12 B A A A B D A B B B A B A
Perborato di sodio Na BO3 4H2O D B A B B A A
Percloroetilene C2CI4 C B A D C D D D A A
Perossido di sodio Na2O2 D B A D A B B B B A
Petrolio grezzo D D B C A B D A D B B A A
Piperazina (C2 H4 NH)2 D A D D C A
Potassa caustica KOH D A D A B
Potassio allume solfato AIK (SO4)2*12K2O D B B A
Potassio cianuro KCN C B A D A A A
Propano C3 H8 C A A A D A D A A A A
Rame arseniato (basico) Cu HAsO3 D B A D A B A
Resine D A A A A C C C B
Rum D A D A B A
Salamoia (soluzione) D A A A A A A A
Salsa inglese D A D B A B A D A D A
Sapone liquido D A A A B B A B A
Silicato di etile Si (OC2 H5)4 D A D B C D B A D A
Silicato di potassio K2 SiO3 D A D A D
Silicato di sodio Na2 SiO3 D B A B A B A A A A A A
Skidrol 500 B A A A A C D D D A
Solfato di alluminio AI2 (SO4)3 D B B D A A A A A
Solfato di ammonio (NH4)2SO4 D C B D B B A A A A A A
Solfato di bario BaSO4 D A B B A A A A A A A
Solfato di calcio (gesso) CaSO4 C A A A B A A A A A A A
Solfato di magnesio Mg SO4 C B A A A A A C A A A A A
Solfato di nickel 20%-60%°C NiSO4 D B D B A C B B A B A
Solfato di rame CuSO4 C B A D D A A B A A A A
Solfato ferrico 5% Fe2 (SO4)3 D B D A A A A A A A A A
Solfato ferroso FeSO4 C B A D B A B B B B
Solato di potassio 7% K2SO4 D B A A A A A A B A A A A
Solfato di sodio 80%-15°C Na2SO4 D B A B A B A A B A A A A A
Solfato di zinco 25%-80°C ZuSO4 D B A A A B A A B A A A A
Solfito di potassio K2SO3*2H2O D A B C B B A
Solfito di sodio Na2 SO3 D B D A B B A B B B A
Solfuro di bario BaS C A D D A A A
Solfuro di potassio K2S D B A A A
Solfuro di sodio 70% Na2S D B A D A A A
Solfuro di cloruro di calcio CaCI2 C B A C A A A B A A A A
Soluzioni di iodio D D D D A A D D D C C A
Soluz. zucchero barbabietola D A A D A A B
Soluzioni saponose D C A A A B A A A A A A
Solventi per vernici D A A A A D D D D D D A
Succhi di frutta D D A D A B B B A
Tetracloruro di carbonio (secco) CCI4 D B B B A D D D D D A A
Tiosolfato di sodio Na2 S2 O3 D A D A A B B A A B A
Toluene C6 H5 CH3 D A A A D D D D D B A
Trementina C10 H16 D D A B D D D D D A A
Tributil fosfato C12 H27 O4P D C A D D C D B C A
Tricloroetilene CHCICCI2 D B A A A D D D D D A A
Tricresilfosfato C2 H21 O4P D D D D B D D D D A A
Trietanolammina C6 H15 NO3 D D B A B D A A D A
Urea CO (NH2)2 D A A B B A D D A
Vapore a 150°C D D A B A A D D D D D A
Vaselina Cn H2n + 2 B B A B A D A B A A D A
Vino D D A B A A A A B B A A
Whisky D D A B A A A A B B A
Xilolo C8 H10 C A A D D D D D D A
Zolfo fuso S D D B D A D A A A
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La tabella sopra indicata è puramente indicativa.Molti fattori infuenzano il campo di applicazioni,quali ad esempio la

concentrazione, la purezza,la soluzione...Pertanto solo il cliente, con la sua esperienza, può effettuare una giusta scelta.
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DELRIN

sigla

NR

CR

EPDM

TABELLA MATERIALI

PVC

PVDF

FKM

NBR

AU

PE/HD

CSM
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Nota: Non ci sono fattori tra queste unità ed il sistema S.I.

Saybolt

Centistokes Engler Universal

°E SSU SRW n.1

Secondo

1 1 0

c.St.
°E SSU

mm
2
/S

c.St.

12 2 65

525

22 3 100

3930 4 140

685

910

5 175

VISCOSITA' E PESI SPECIFICI

Redwood

Secondo n°1

SRW n.1

1820

1385 1215300

75 10 345

227545 6 210

38

1,02 0,63

Benzenolo 0,90 Nafta 0,76

370

750 3365

Alcool etilico 0,79 Etano 0,68 Olio Idraulico 0,92

Alcool metilico 0,81 Gasolio 0,70 Vino 0,95

Benzina 0,68 Latte 1,03

Esano 0,66 Olio vegetale 0,92

Pentano

6820

1,176 0,179 0,723

0,7221,035

Acqua di mare

1,965

Birra

415

0,089

Acetilene

Anidride carbonica

Aria

Argo

1,259

1,255

1,78

12

8 27560

1,293

1,02

Acqua 1

Acetone 0,79

90

0,8052

1,52

0

55

90

120

155

185

245

305

Saybolt Redwood

Centistokes Engler Universal
Secondo n°1

Secondo

mm
2
/S

465

610

810

115 15

150 20

200 26

1500 197

Gas naturale

400 53

500 66

1620

2025

2995

Ossido di carbonio

Ossigeno

Propano

97

6075

1,250

1,429

Vapor d'acqua
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Azoto

Butano

Elio

Etano

Etilene

Idrogeno

Metano

PESI SPECIFICI DEI LIQUIDI PIU' COMUNI ( γγγγ = Kg/dmc) . ( t= 15°C - P=760 mmHg)

PESI SPECIFICI DEI GAS PIU' COMUNI ( γγγγ = Kg/dmc) . ( t= 0°C - P=760 mmHg)

TABELLA DI CONVERSIONE DELLE VISCOSITA'



4.000

6.000

10.000

600

1.000

1.600

2.500

100

160

250

400

35.714 2502.500 2.500

22.857 1601.600 1.600

14.286 1001.000 1.000

8.571 60600 600

5.714 40400 400

3.571 25250 250

2.286 16160 160

1.428 10100 100

857 6.000,00 660 60

571 4.000 440 40

357 2.500,00 325 25

228 1.600 216 16

143 1.000,00 1100 10 10

87 600 160 6 6

58 400,00 040 4 4

36 250 025 3 3

23 160,00 016 2 2

14,5 100.000 100 0,101.000 10 1 1

9 60.000 60,00600 6 1 1

6 40.000 40400 4 0 0

4 25.000 25,00250 3 0 0

2 16.000 16160 2 0 0

1 10.000 10,00100 1 0 0

6.000 660

4.000 4,0040

2.500 325

1.600 1,6016

10 1.000 1

600 0,6060 6

Mpa

10 1 100 0,10

bar psi pa Kpamm c. a. m bar m c. a. Kg / cm2

Torr

bar

Mpa

Atm

psi

mm.c.a

bar

mbar

pa

kPa

0,980665

6,89476x10
-2

0,133322 1,33322x10
-4

10
-5

0,01

10

9,80665x10
-5

1,33322x10
-3 1,33322 133,322

1 7,35562x10
-2

13,5951 1

10
4 735,562

1

68,9476 6,89476x10
3 6,89476 6,89476x10

-3 703,067 51,7146

98,0665 9,80665x10
-2 1 14,2234

0,001

1,01972x10
5

0,001

0,001

0,101972

0,14503810 1000 1

145,038

mbar kpa
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14,50381

torr

mm.Hg

atm psi
mm.c.a.

0,1 10
-4

pa

100 0,1

lbf/in²
Mpa

N/m² kg/cm²

10,1972

7,03067x10
-2

10
4

10
6 1000 7500,64

980,665 9,80665x10
4

10
5

10
-2 1

10,1972 0,7500641,01972x10
-3

1,019721000

100

1,01972x10
4

10
-6

SISTEMA DI CONVERSIONE INTERNAZIONALE

PRESSIONI

7,50064x10
-3

0,0101972 101,972 7,50064

750,064

1

1,01972x10
-5

1,45038x10
-4

0,0145038

1

1,35951x10
-3

1,93369x10
-2

9,80665x10
-2 9,80665 9,80665x10

-3
9,80665x10

-6
10

-4
1,42234x10

-3



-10 100 120 150 200 250 300 350 400

16 16 16 14,4 12,8 11,2 9,6 - -

16 16 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2 -

25 25 25 24,3 23 21,8 20 17,5 -

40 40 40 37 35 32 28 24 21

31,1 29,2 27,5 25,8 24 22,6 21,3 20,4

-60 -30 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

- 6 6 6 6 5.7 5 4.5 3.8 3.4 2.75 2.3 -
- 10 10 10 10 9.3 8 7 6 5.3 4.6 3.8 -
- 16 16 16 16 15.3 14 13 11 10 8 6.1 -
- 6 6 6 6 5.8 5 4.6 3.8 3.4 2.8 2.3 -
- 10 10 10 10 8.5 7.8 6.5 5 4 3.4 2 0.6
- 16 16 16 15.6 14 11.5 10.6 9.4 8.4 7.2 6.5 3.75

- 25 25 25 25 23.75 22 20 17 16 13 9.7 -

- 40 40 40 40 38.1 35 32 28 24 21 15.2 -

- 63 63 63 63 58.7 50 45 40 36 32 24.5 -

- 100 100 100 100 92.5 80 70 60 56 50 38 -

-60 -30 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

stahl guss

acciaio forgiato

X 10 CND 1808 A 182 F 316 X 5 CR NI MO 1810

A 182 F 321 X 10 CR NI TI 189

Materiali

X 15 CN 1808 A 182 F 304 X 5 CR NI 1809

MATERIALE

ghisa
cast-iron
grau guss

acciaio fuso
cast-steel

PN 6

TEMP °C

vecchie sigle

A 194 2H C 45

38 CD 4 A 193 B7 24 Cr Mo 5
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RATING PRESSIONI - TEMPERATURE 

BAR - °C

COMPARAZIONE MATERIALI

PRESSIONI DI ESERCIZIO IN FUNZIONE DEL MATERIALE

GS-C25N

PN 40

PN 16

Materiali

��������

������� ���������	��		��

GS C25N

PN 40

PN 10

PN 16

��������  �	��!" GGG 40.3

 PN 16

 PN 16

PN 25

TEMP °C

GX-7

-
CrNiMoNb18 10

25

PN 6

PN 10
CrNiMoNb18 10

GS-C25N

25
PN 25GX-7

25 12.8 11.424.6 23.8 20 17.5

39 37

15 13.5

30.6 28.4

8.4

GS-C25N

GX-7
-

CrNiMoNb18 10
40 40 40 26.2 24.3 23

61 59.5 43.5 39 35

36 34.5

4757.7 52

GS-C25N

GX-7
-

CrNiMoNb18 10

PN 63

GS-C25N

GX-7
-

CrNiMoNb18 10

PN 100
55.797.7 95 88.8 80 67.4 61.5

Materiali

73

TEMP.

100 100 100

G22 A 126 cl. B GGL - 25

TEDESCA

A 37

Aq 45 A 216 WCB GS-C - 25

A 105 GR. II° C 22.8Aq 42forged-steel
schmiedestahl Aq 50
acciaio

Aq 60

BRONZ-AL

acciaio legato
alloy-steel
schmiedestahl

Bronzo-alluminio
alluminium-bronze
sonder-messing

stainless-steel
nichtrostender stahl

steel
stahl

acciaio inossidabile
stainless-steel
nichtrostender stahl

A 148 9 A

OT 60

X 15 CR 13

bronzo
bronze
messing

acciaio inossidabile

acciaio inossidabile
stainless-steel
nichtrostender stahl

acciaio inossidabile
stainless-steel
nichtrostender stahl

GG 25�����!���� ����	�#	�$�%�

&$�%�

X 8 CNT 1808

%'(���)

PN 40

MS-SO 58 AL 2

B 171 MS 60 M

A 182 F 6 X 20 CR 13

AMERICANAITALIANA

100

6263 63 63

nuove sigle

TABELLA COMPARATIVA MATERIALI


